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m Features of the 123 KIT

1. The 123 Kit has the drilling sequences dramatically reduced for use in conventional
fixture installation.

2. The 123 Kit has drills with excellent cutting capabilities to minimize the heat generated
from drilling.

3. This Kit also has a drill stop which will give excellent control of the drill depth.

m About the Color Coding

1. The color coding of the drills are determined by the diameter of the fixture, as follows:
3.5 Fixtures (Yellow), 4.0 Fixtures (Green), 4.5 Fixtures (Blue) and 5.0 Fixtures (Red).

2. The Color coding for the drill stops are classified by the length:
6mm (Purple), 7mm (Gray), 8mm (Yellow), 9.5mm (Red), I1mm (Blue), 12.5mm
(Green), 14mm (Black) and 16mm (Purple).

m Cleaning the KIT

Clean the Surgical tool after each use as follows:

After surgery, clean the tools using the conventional method, i. e. by soaking them in alcohol.
After cleaning the tools, remove any remaining blood stains or foreign matter completely
with distilled water or under running water.

Remove moisture completely using a dry cloth or a heat fan.

Insert and secure the moisture free surgical tools into the correct slots of the kit.
After placing the tools in the kit, sterilize in the autoclave (132°C for 15 minutes)
and store at room temperature.
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m Cautions

1. When drilling, move the hand piece perpendicularly up and down in a pumping
motion.

2. To reduce the friction during drilling, use a constant spray of saline solution.
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[Figure. Baseline of Laser Marking]

3. The laser marking indicates the drilling depth levels.
The bottomline of the markings serves as the baseline for depth.
On all tools the laser marking for 10mm and 11.5mm are marked with a thick line.
. The drill stop should be used because the cutting force of the 123 drill is so high
it is hard to control the depth.
. The actual length of the drill stop is defined after connecting to the drill.
. The drill can be used for up to 50 times.
. The maximum allowable torque of the 0.9 hex driver is 20 Ncm, And that of the
1.2 hex driver is 35 Nem. The driver can also be used up to 50 times.
. To connect the drill to the drill extension, let the flat handle tip face the opposite
side of the slot. Avoid excessive force during the connection.
. Separate all used tools immediately after surgery and after cleaning and drying,
store at room temperature.
10. Do not leave the instruments in a place vulnerable to contamination.
11. Be sure to sterilize surgical tools in the autoclave (132°C for 15 minutes) before
each new surgical procedure.
12. Do not use hydrogen peroxide as a disinfectant or cleaner (it may cause damage
or discoloration of the Tin coating, laser marking and color coding).
13. This product comes with a 1 year warranty from the date of purchase.
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m Caractéristiques du KIT 123

1. Kit muni des séquences de percage considérablement réduites, qui ont été
utilisées pour I'installation de fixation conventionnelle.

2. Le Kit comporte des perceuses ayant une excellente capacité de coupe pour
réduire la chaleur produite par le percage.

3. Un excellent contréle de la profondeur de pergage atteinte en faisant usage
de Iarrét de la perceuse.

u A propos du code de couleurs

1. Le code de couleurs du foret est déterminé par le diametre de I'implant comme suit :
implant 3,5 (jaune), implant 4,0 (vert), implant 4.5 (bleu), implant 5.0 (rouge)

2. Les arréts de la perceuse sont classés suivant I'ordre ci-apres, en fonction de la
longueur : 6mm (Mauve), 7mm (Gris), 8mm (Jaune), 9,5mm (Rouge), 11mm
(Bleu), 12,5mm (Vert), 14mm (Noir), et 16mm (Mauve)

m Nettoyage du KIT

Apres utilisation, nettoyez les outils de traitement de la fagon suivante :

Apres le traitement, nettoyez les outils en procédant selon la méthode

conventionnelle, ¢’est-a-dire en les immergeant dans de I"alcool.

. Rincez ensuite les outils a I'eau distillée ou sous I'eau du robinet et éliminez toute

trace de sang ou de corps étranger.

Séchez entierement les outils  I"aide d’un linge propre ou d’un séchoir.

Insérez soigneusement les outils de traitement séchés dans les emplacements

correspondants du KIT.

. Une fois les instruments mis en place, stérilisez (a 132°C pendant 15 minutes) le
KIT dans un Autoclave et stockez-le & température ambiante.

m Attention

1.Lors du forage, manipulez le manche de facon perpendiculaire, en effectuant un
mouvement de haut en bas (de pompage).

2. Veillez a bien vaporiser une solution saline au cours du forage afin de réduire la
chaleur produite par le frottement sur l'os.

3. Le Laser Marking indique les niveaux de profondeur de forage.
La ligne inférieure des marquages sert de ligne de base. Sur chacun des outils, les
marques de repéres de 10 mm et de 11,5 mm correspondent a des lignes plus épaisses.
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[Figure. Ligne de base de repere laser]

4. Larrét de la perceuse sera utilisé pendant le pergage, étant donné que la puissance
de percage de la perceuse 123 est siélevée qu'il est difficile de contrbler la
profondeur.

. La longueur de I"arrét de la perceuse est définie comme la longueur réelle restante
apres avoir inséré la meche dans la perceuse.

. Le foret peut étre utilisé jusqu'a 50 fois.

. Le tournevis peut étre utilisé jusqu'a 50 fois. Le couple de torsion maximal autorisé
d’un tournevis hexagonal 0.9 est de 20 Nem ; celui d’un tournevis hexagonal 1,2
est de 35 Nem.

8. Pour fixer un foret a 'extension de foret, mettez I'embout & manche plat en face du

€0té opposé de la fente. Evitez d’appuyer trop fort lors de Ia fixation.

9. Séparez immédiatement les outils utilisés apres le traitement et conservez-les a
température ambiante une fois nettoyés et séchés.

10. Ne laissez pas les instruments dans un endroit ol ils risquent d’étre exposés a une
contamination.

11. Veillez & bien stériliser ces instruments médicaux dans I’Autoclave avant de les
utiliser. (a 132°C pendant 15 minutes)

12. N'utilisez pas de dioxyde d’hydrogéne pour la désinfection et le nettoyage
(risqued’entrainer un endommagement ou une décoloration de I’étamage, des
reperes laser et des reperes de couleurs).

13. Ce produit bénéficie d'une garantie dUN (1) an & compter de la date d'achat.
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Italiano ts
m Caratteristiche del KIT 123 m Merkmale des Bausatzes 123
1. Kit con sequenze di perforazione drasticamente ridotte, che sono utilizzate per 1. Das 123 KIT hat ein reduzierte Bohrsequenz als herkommliche Geriite zum Einsetzen

I'installazione del dispositivo convenzionale. von Implantaten.
2. Kit composto da punte con eccellente capacita di taglio per ridurre al minimo il 0 85115 15 2. Das 123 KIT besteht aus Bohrern mit ausgezeichneter Schnittleistung, die die beim 0 85115 15

calore generato dalla perforazione. 7/10]13 Bohren erzeugte Hitze minimieren. 7 (10]13
3. Eccellente controllo della profondita di foratura ottenuto tramite il dispositivo di o * 3. Ausgezeichnete Tiefenkontrolle durch Verwendung von Bohrerstopps. P

arresto del trapano. - —] ; N . - =]
u Codi | m Informationnen zur Farbkodierung

odice colore [Figura. Riferimento della marcatura laser] 1. Die Farbkodierung eines bohrers ist nach dem implantatsdurchmesser wie folgt [Abbildung: Basislinie der Lasermarkierung]

1. Tl codice colori della punta dipende dal diametro della fixture come indicato di seguito : bestimmt :
fixture 3.5 (giallo), fixture 4,0 (verde), fixture 4,5 (blu), fixture 5.0 (rosso) Tl 35 gelb, Impl
2. Tpunti di arresto del trapano sono classificati come segue a seconda della profondita: a
6mm (viola), 7mm (grigio), 8mm (giallo), 9.5Smm (rosso), 1Imm (blu), 12.5mm

p 4,0 griin, I 4.5 blau, Implantat 5.0 rot
2. Die Bohrerstopps sind je nach Linge wie folgt klassifiziert:
- 6 mm violett, 7 mm grau, 8 mm gelb, 9,5 mm rot, I1 mm blau, 12,5 mm griin,

(verde), 14mm (nero) e 16mm (viola) 14 mm schwarz und 16 mm violett. 4. Der Bohrerstopp muss beim Bohren verwendet werden, da die Schneidekraft des
m Pulizia del KIT L. Bohrers 123'30 hoch ist, dass die Tl.efe nur sghwer zu kontrollieren st :
Dopo I'uso, pulire gli strumenti utilizzati per il trattamento come indicato di seguito: 4. Durante la foratura & necessario utilizzare i punti di arresto del trapano, in quant o L] lReln!nglng des KIT } 5. gaﬂ: ﬁ;fesngung am Bohrer definiert die Liinge des Bohrerstopps die eigentliche
1. Dopo il trattamento, pulire gli strumenti utilizzando il metodo convenzionale, ciod la capacita di perforazione del trapano123 ¢ cosi elevata da rendere difficile il Reinigen Sie dic Instrumente nach Gebrauch wie folgt: ) ) ohrtiete. ) -

immergendoli in alcol. controllo della profondita. 1. Nach der Behandlung die Instrumente herkémmlich durch Einlegen in 6. Der Bohrer sollte nicht mehr als 50 Mal werwendet warden.
2. Dopo aver pulito gli strumenti con acqua distillata o con acqua corrente, rimuovere 5. La profondita del punto di arresto del trapano & definita come la lunghezza effett alkoholische Desinfektionslisung reinigen. ) ) 7. Der Schraubendreher sollte nicht mehr als 50 Mal verwendet warden. Das

completamente ogni traccia di sangue o di materiale estranco. iva rimanente dopo il collegamento al trapano. 2. Nach Abspiilen der Instlumenye ‘it desulhen?m f)der ﬂleﬁendgm Wasser miissen maximal Zulqsslge l;)rehmomem eines (,9-Sechskant-Schraubendrehers betragt
3.Rimuovere completamente 1'umidita utilizzando un panno asciutto o un 6. Il trapano puo essere utilizzato fino a 50 volte. Jegllc_he Blutreste und Verunrelm_gungen v_ollslandlg_enlfernl sein. ZONCI_IL das eines 1,_.» SechSkant»Schyaubendrehers 35_Ncm, o ]

ventilatoread aria calda. 7. 11 trapano puo essere utilizzato fino a 50 volte. La coppia massima per un 3. Mit einem trockenen Tuch oder einem HeiBluftgeblise vollstindig trocknen 8. Uf{l cinen Bohrer mit der Bohrerverlingerung zu verbmden, positionieren _Sle flle
4. Tnserire ¢ bloccare gli strumenti da trattamento privi di umiditd residua negli mandrino d'attacco esagonale da 0,9 & 20 Nem e quello per un mandrino d'attacco 4. Die vollstindig getrockneten Instrumente in die korrekte Fassung des KITs ?pnze"de_s planen Bohrerschafts gegeniiber dem Schlitz. Wenden Sie dabei keine

appositi spazi all’interno del KIT. esagonale da 1,2 ¢ 35 Nem. s(ecl_(gn_ und ﬁ)_ueren_ ! ) ) iibermiBige Kraft an. ) o )
5. Dopo aver impostato gli strumenti, sterilizzare il KIT in Autoclave (a 132°C per 15 8. Per collegare il trapano all’apposita prolunga fare in modo che I'estremita piatta 5. Sterilisieren Sie das KIT nach dem Einsetzen der Instrumente bei 132°C fiir 15 9. Nach der Behandlung alle verwendeten Instrumente w1§dcr in Einzelteile

minuti) e conservare a temperatura ambiente. dell’impugnatura si trovi sul lato opposto della fessura. Non applicare una Minuten in einem Autoklaven und lagern Sie es bei Raumtemperatur. zerlegen und nach dem Reinigen und Trocknen bei Raumtemperatur

. eccessiva forza durante il collegamento. . . aufbewahren..

m Attenzione 9.1 i dopo il ), separare tutti gli strumenti utilizzati ¢, dopo m Hinweis 10.Die Instrumente diirfen nicht an einem Ort gelagert warden, an dem
1. Durante la foratura, muovere su e gii I'impugnatura in modo perpendicolare averli puliti ¢ asciugati, conservarli a temperatura ambiente. 1. Bewegen Sie beim Bohren das Winkelstiick senkrecht auf und ab (wie bei einem Kontaminationsgefahr besteht.

(con azione di pompaggio). 10.Non lasciare gli strumenti in luoghi a rischio di contaminazione. Pumpvorgang). 11.Die Instrumente miissen vor der Verwendung in einem Autoklaven sterilisiert
2. Durante la foratura, non dimenticare di spruzzare la soluzione salina per ridurre il 11.Prima dell’uso, non dimenticare di sterilizzare gli strumenti in Autoclave. 2. Sprithen Sie wihrend des Bohrens Kochsalzlosung auf den Knochen, um die warden. (132°C, 15 Minuten)

calore generato dalla frizione con I 0sso. (a 132°C per 15 minuti) Reibungshitze zu reduzieren. 12.Zur Reinigung und Desinfektion kein Wasserstoffperoxyd verwenden (kann zu
3.11 Laser Marking indica la profondita di foratura. 12.Non utilizzare perossido di idrogeno per sterilizzare ¢ pulire gli strumenti (pud 3. Die Lasermarkierungen zeigt die unterschiedlichen Bohtiefen an. Beschiidigung oder Verfirbung der TiN-Berschichtung, Lasermarkierung und

La linea inferiore degli indicatori serve da linea di base. Su tutti gli strumenti, le danneggiare o decolorare il rivestimento, la marcatura laser e il codice colore). Der Unterrand der Markierungen dient als Ausgangspunkt. Farbkodierung fiifren).

linee di marcatura laser relative a 10mm e 11,5mm sono pill spesse. 13.Questo prodotto viene fornito con una garanzia di UN (1) anno dalla data del suo acquisto. An allen Instrumenten sind die 10mm und 11,5mm Lingen mit fetten Linien 13.Die Garantie fiir diese Produkte ist auf EIN (1) Jahr ab Kaufdatum beschrénkt.

gekennzeichnet.

ANVIdWI

o WILSSO



Cestina

Q
=1}
H

lenuesesn J I €21

m Caracteristicas del KIT 123

1. Juego con el que las secuencias de taladrado se reducen dramdticamente; ha sido
utilizado para la instalacién de accesorios convencionales.

2. Juego que consiste de las brocas de excelente capacidad de corte para minimizar el
calor generado por el taladrado.

3. Excelente control de la profundidad del taladrado mediante el uso del tope de taladrado.

m Cddigo de colores

1. El cédigo de color de la fresa se determina por el didmetro de la secuencia de fresado
de la siguiente forma :
Secuencia de fresado 3,5 (amarillo), Secuencia de fresado 4,0 (verde), Secuencia de
fresado 4.5 (azul), Secuencia de fresado 5.0 (rojo)

2. Los topes de taladrado se clasifican de la manera siguiente, dependiendo de la
longitud: 6mm (ptrpura), 7mm (gris), Smm (amarillo), 9.5mm (rojo), 11mm (azul),
12.5mm (verde), 14mm (negro) y 16mm (ptirpura)

m Limpieza del KIT

Meétodo para limpiar los instrumentos después de usar:

1. Después del tratamiento, limpie los instrumentos con un método convencional, por ejemplo,
sumérjalos en alcohol.

2. Después de limpiar los instrumentos con agua destilada o bajo el chorro de
agua,quite por completo cualquier resto de sangre o materia extrafia.

3. Seque exhaustivamente con un trapo seco o con un ventilador de aire caliente.

4. Guarde y asegure los instrumentos bien secos en los espacios correspondientes del KIT.

5. Después de ubicar los instrumentos, esterilice el KIT (a 132°C durante 15 minutos) en
Autoclave y guarde a temperatura ambiente.

m Precauciones

1. Al perforar, mueva la pieza manual perpendicularmente hacia arriba y hacia abajo.
(movimiento de bombeo)

2. Asegirese de rociar suficiente solucion salina durante la perforacién para reducir el calor
producido por la friccién con el hueso.

3. El Laser Marking indica el nivel de profundidad de la perforacién.
La linea inferior de las marcaciones sirve como linea de base. La marcacion liser de las lineas
de 10mm y 11,5 mm son mds gruesas en todos los instrumentos.

85115 15
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[Figura. Linea base de marcacion con laser]

4. Al taladrar se utilizard el tope de taladrado, ya que la fuerza de corte de la broca 123 es
demasiado elevada y se hace diffcil controlar la profundidad.
. La longitud del tope de taladrado se define como la longitud real que queda des pués de
conectarlo a un taladro.
. Lafresa se puede utilizar hasta un mdximo de 50 veces.
. El'tomillo se puede utilizar hasta un maximo de 50 veces. La méxima torsién posible para un
tomnillo hexagonal de 0.9 es de 20 Nem, y de 35 Nem para uno de 1,2.
. Para conectar el tornillo a la extension del Drill, el extremo del mango plano se debe orientar
hacia el lado opuesto de la ranura. Evite usar demasiada fuerza durante la conexidn.
. Después del tratamiento separe los instrumentos utilizados de inmediato, y gudrdelos
limpios y secos a temperatura ambiente.
10. No guarde el instrumental en un lugar susceptible de contaminacion.
11. Asegiirese de esterilizar todos los instrumentos médicos en Autoclave ante de usarlos.
(2132°C durante 15 minutos)
12. No utilice perdxido de hidrégeno para limpiar o desinfectar (puede dafiar o decolorar
el revestimiento de zinc, la marcacion ldser o el cédigo de colores).
13. Este producto posee garantia por UN (1) afio a partir de la fecha de compra.

o
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m Vlastnosti 123 KIT

1. 123 Kit ma vyrazné zkrdcené sekvence vrtani pro pouziti pii bézné instalaci fixtur.

2. 123 Kit md vrtaky s vynikajicimi feznymi schopnostmi, které minimalizuji teplo
vznikajici pii vrtdni.

3. Tento Kit ma také doraz vrtaku, ktery umoznf vynikajici kontrolu hloubky vrtani.

= Informace k barevnému znaéeni

1. Barevné znaceni vrtakii je urceno na zakladé priméru fixtury nésledujicim
zplsobem: Fixtury 3.5 (Zlutd), fixtury 4,0 (zelend), fixtury 4.5 (modrd), fixtury 5,0
(Cervend).

2. Barevné znaceni pro dorazy vrtaki se déli podle délky: 6 mm (fialovd), 7 mm
(Seda), 8 mm (Zlutd), 9.5 mm (Cervend), 11 mm (modrd), 12.5 mm (zelend), 14 mm
(Cerna) a 16 mm (fialovd).

m Cisténi soupravy KIT

Chirurgické ndstroje po kazdém pouziti vycistéte nasledujicim zpisobem:

1. Po osctieni vycistéte ndstroje béznym zplisobem, tj. namocenim do alkoholu.

2.Po otisténi ndstroju zcela odstraiite zbyvajici skvmy od krve a cizi tlesa
destilovanou vodou nebo pod tekouci vodou.

3. Vihkost zcela odstraiite suchym hadfikem nebo tepelnym ventildtorem.

4. Vlozte oSetfovaci nastroje bez vlhkosti do spravnych otvori soupravy a zajistéte je.

5. Po vloZenf ndstrojii do soupravy provedie sterilizaci v autokldvu (132 °C, 15 minut)
a skladujte pii pokojové teploté.

m Upozornéni

1. Pfi vrtani pohybujte rukojeti kolmo nahoru a dolii pumpovacim pohybem.

2. Pro sniZzent tien pii vrtani provadéjte staly postfik fyziologickym roztokem.

3. Laser marking oznaCuje tirovné hloubky vrténi. Spodni ¢ra znaceni slouzi jako
zékladni linie. Na viech ndstrojich je laserové znaceni pro 10 mm a 11,5 mm
vyznaceno silnou Carou.

4. Doraz vrtaku by mél byt pouZit, protoze fezna sila 123 drill je tak vysokd, Ze je
obtizné kontrolovat hloubku zavrtdni.

5. Skutecnd délka zardzky vrtaku je definovéna po pripojeni k vrtacee.

6. Vitak se miiZe pouzit az SOkrat.
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[Obrazek. Zakladni linie znaceni Laser Marking]

7. Maximdlnf pfipustny kroutici moment pro 0,9 hex driver je 20 Nem a maximalni
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pripustny kroutici moment pro 1,2 hex driver je 35 Nem. Kli¢ Ize pouzit az S0krat.

o

. Cheete-li vrtak pripojit k vrtacimu nastavci, nechte plochy hrot rukojeti sméfovat
na opacnou stranu drazky. Pfi pfipojovani se vyvarujte pouziti nadmérné sily.

9. Vsechny pouZité ndstroje ihned po operaci oddélte a po vyCisténi a osuseni je
skladujte pii pokojové teploté.

10. Nenechavejte ndstroje na misté, kde hrozi riziko kontaminace.

11. Pied kazdym novym chirurgickym zdkrokem sterilizujte chirurgické ndstroje v
autokldvu (132 °C po dobu 15minut).

12.Nepouzivejte peroxid vodiku jako dezinfekéni a Cistici prostiedek (mize to
zpiisobit poskozeni nebo zménu zbarveni TiN coating, Laser Marking a barevného
znaceni).

13.Na tento vyrobek se vztahuje zdruka 1 rok od data zakoupeni.
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= Cechy 123 KIT

1. Zestaw 123 ma znacznie zredukowane sekwencje wiercenia do zastosowania w
konwencjonalnej instalacji implantu.

2. Zestaw 123 posiada wiertta o doskonatych mozliwosciach cigcia, aby zminimalizowa¢
ciepto wytwarzane podczas wiercenia.

3.Ten KIT ma réwniez ogranicznik wiertta, ktéry zapewnia doskonaty kontrole
glebokosci wiercenia.

= Informacje o kodowaniu kolorystycznym

1. Kodowanie kolorystyczne wiertet jest okreSlane przez Srednicg oprawy w
nastepujacy sposéb: 3.5 oprawy (zdtte), 40 oprawy (zielone), 4.5 oprawy
(niebieskie) i 5,0 oprawy (czerwone).

2. Oznaczenia kolorystyczne ogranicznikow wiertta sy klasyfikowane wediug
dfugosci: 6 mm (fioletowy), 7 mm (szary), 8 mm (z6tty), 9.5 mm (czerwony), 11
mm (niebieski), 12,5 mm (zielony), 14 mm (czarny) i 16 mm (fioletowy).

m Czyszczenie KIT

Wyczysé narzgdzie chirurgiczne po kazdym uzyciu w nastepujacy sposb :

1. Po zabiegu nalezy wyczysci¢ narzgdzia metodg konwencjonalna, tj. moczac je w
alkoholu.

2. Po wyczyszezeniu narzedzi usuii wszelkie pozostate plamy krwi i ciafa obce
catkowicie wodg destylowang lub pod biezaca woda.

3. Catkowicie usun wilgo¢ za pomocg suchej szmatki lub wentylatora.

4. Wi6z i zamocuj wolne od wilgoci narzgdzia chirurgiczne w odpowiednich
szczelinach KIT.

5. Po umieszczeniu narzedzi w Kit sterylizowa¢ w autoclave (132°C, 15 minut) i
przechowywac w temperaturze pokojowe;.

m Przestrogi

1. Podczas wiercenia przesuwaj rekojes¢ prostopadle w gore i w dot ruchem
pompujacym.

2. Aby zredukowac tarcie podczas wiercenia, uzyj ciaglego strumienia roztworu soli
fizjologicznej.

3. Znakowanie laserowe wskazuje poziomy glebokosci wiercenia. Dolna linia
oznaczef stizy jako linia bazowa. Na wszystkich narzedziach znakowanie
laserowe dla 10 mm i 11,5 mm jest oznaczone grubg linig.

85115 15
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[Rysunek. Podstawy Laser Marking]

4. Nalezy uzy¢ ogranicznika wiertta, poniewaz sifa ciecia 123 drill jest tak duza, ze
trudno jest kontrolowa¢ gtgbokos¢.

. Rzeczywista diugos¢ ogranicznika wiertta jest okreslana po podiaczeniu do wiertta.

. Wiertto moze by¢ uzywane do 50 razy.

. Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy 0.9 hex driver 20 Nem, a 1.2 hex
driver, 35Nem. Kierowca moze by¢ uzywany do 50 razy.

. Aby podtgczy¢ wiertlo do drill extension, aby kocéwka ptaskiego uchwytu byta
zwr6cona w strong przeciwnej strony szczeliny. Unika¢ nadmiernej sity podezas
potaczenia.

9. Wszystkie zuzyte narzedzia nalezy oddzielic bezpoSrednio po zabiegu oraz po

czyszezeniu i suszeniu, przechowywaé w temperaturze pokojowej.

10. Nie pozostawiaj narzedzi w miejscu narazonym na zanieczyszczenie.

11. Przed kazdym nowym zabiegiem chirurgicznym nalezy sterylizowa¢ narzgdzia

chirurgiczne w autoklawie (132°C przez 15 minut).

12.Nie uzywaj nadtlenku wodoru jako $rodka dezynfekujacego lub czyszezacego

(moze to spowodowac uszkodzenie lub odbarwienie TiN coating, Laster Marking
i kodowanie kolorami).
13.Ten produkt jest objety roczng gwarancja od daty zakupu.

< ow
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= Caracteristicile 123 KIT

1. 123 Kit are secventele de perforare reduse dramatic pentru utilizarea la aplicarea
implanturilor conventionale.

2.123 Kit are burghie cu capacitati excelente de tiiere pentru a minimiza cildura
generatd de perforare.

3. Acest kit are si un opritor de perforare care va oferi un control excelent al adancimii
de gaurire.

= Despre codificarea prin culori

1. Codificarea prin culori a burghiului este determinatd de diametrul dispozitivului de
fixare, dupd cum urmeaza : Dispozitive de fixare 3,5 (galben), dispozitive de fixare
4 (verde), dispozitive de fixare 4,5 (albastru) si dispozitive de fixare 5,0 (rogu).

2. Codificarea prin culori pentru opritoarele burghiului este clasificatd in functie de
lungime: 6mm (mov), 7 mm (gri), 8 mm (galben), 9,5 mm (rosu), 11 mm (albastru),
12,5 mm (verde), 14 mm (negru) si 16mm (violet).

m Curatarea KIT

Curdtati instrumentele chirurgicale dupa utilizare, dupd cum urmeaza :

1. Dupd tratament, curitati uneltele folosind metoda conventionald, mai exact
inmuindu-le in alcool.

2. Dupi curatarea uneltelor, indepirtati complet orice pete de sange si materii striine
rdmase cu apd distilatd sau sub jet de apa.

3. Indepirtati complet umezeala folosind o laveta uscati sau un ventilator de incalzire.

4. Introduceti i fixafi instrumentele chirurgicale dupa ce ati eliminat umiditatea in
fantele corecte ale KIT.

5. Dupd introducerea uneltelor in Kit, sterilizati in autoclave (132 °C, 15 minute) si
depozitati la temperatura camerei.

= Atentionari

1. Atunci cind gauriti, mutati piesa de mand perpendicular in sus gi in jos, intr-o
miscare de pompare.

2. Pentru a reduce frecarea in timpul perforarii, utilizati o pulverizare constanta de
solutie salind.

3. Laser Marking indicd nivelurile adancimii de gaurire. Linia de jos a marcajelor
serveste drept valoare de baza. Pe toate sculele, marcajele laser pentru 10 mm si
11,5 mm sunt marcate cu o linie groasa.

85115 15
\ 7 |10]13
Lo— L

-

[Figura. Referinta pentru Laser Marking]
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. Opritorul burghiului trebuie utilizat deoarece forta de taiere a 123 drill este att de
mare incat este greu de controlat addncimea.
. Lungimea reald a opritorului burghiului este definita dupa conectarea la burghiu.
. Burghiul poate fi utilizat de pana la 50 de ori.
. Cuplul maxim admisibil al unei 0.9 hex driver este de 20 Nem, iar cel al unei 1.2
hex driver, de 35 Nem. Surubelnita poate i utilizati de pana la 50 de ori.
8. Pentru a conecta un burghiu la drill extension, lasati varful manerului plat indreptat
spre partea opusd a fantei. Evitati forta excesivé in timpul conectdrii.
9. Separati toate uneltele folosite imediat dupa operatie si dupa curitare si uscare,
depozitai la temperatura camerei.
10.Nu lasai i le intr-un loc bil la cc .
11. Asigura(i-vd cd sterilizai instr chirurgicale in autoclava (132 °C timp de
15 minute) inainte de fiecare noud procedura chirurgicald.
12.Nu utilizati peroxid de hidrogen ca dezinfectant sau agent de curitare (poate
provoca deteriorarea sau decolorarea TiN coating, Laser Marking si codificarea pe
culori).
13. Acest produs vine cu o garantie de 1 an de la data achizitiondrii.

=
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= OyHKuum Ha 123 KIT

1. Kommexrsr 123 Kit gpacTityio HaManssa npoGUBAHETO MpH KOHBEHLIOHATHOTO
TIOCTaBSHE HA TIPOTE3I.

2. Kommieksr 123 Kit 1va cBpejuia ¢ OT/4HI BB3MOXHOCTH 32 psi3aHe, 3 jja ce
CBEJIE 10 MUHAMYM TOIJIMHATA, T eHepMpaH& Ilplrl IlpOGMBaHe’I'O.

3. Tosu Kit nma 1 cronep npu npoGuBsatie, KOITO 1e OCHTYPH OTIIHYeH KOHTPO Ha
JBIGOYMHATA Ha CBPEJIOTO.

= OTHOCHO LBETOBOTO KoaupaHe

1. LBeToBOTO KOJWpAHE HA CBPEJVIOTO CE ONPE/iENis OT JIMAMETHPA Ha IPOTE3aTa,
Kkakro cnejiga: ITporesn 3.5 (skwirro), Iporesi 4.0 (3eneno), [poresn 4.5 (cirnbo),
TIporesit 5.0 (uepBeHo).

2. 1IBeTHOTO KOJJpaHE Ha CTOMEPHTE Ce KIACH(HLMPA MO JILIDKHHATA: 6 MM
(m1naBo), 7 mm (cuBo), 8 MM (kBaIT0), 9.5 MM (uepBero), 11 MM (cnHb0), 12,5 MM
(3emeno0), 14 mv (depHo) 1 16 Mm (naBo).

= [ouncteaHe HaKIT

Tlowmcrere XUPYPriu4€CKUTE HHCTPYMEHTH CIIES| ynoTpe6a. KaKTO CriefiBa @

i3 CJ'IEJI TPETUPAHETO NOYMCTETE MHCTPYMEHTHUTE, KATO U3M0/13BATE KOHBEHIIMOHAHUA
METO]I, T.€. KaTO ' HAKMUCHETE B AJIKOXOI.

2 CIIC}Z[ TIO4MCTBAHE HA MHCTPYMEHTUTE, OTCTPAHETE BCHYKH OCTAHAIN NETHA OT KPLB
11 9Y2K1 TeJIa HATB/IHO C AECTINIPaHa BOa Wi MOJ Tevarlia BOfd.

3. OTCTPHHC’N HAITb/IHO BJ1araTa ¢ OMOLLTA Ha CyXa K'bpra UM TOIVIMHEH BEHTIIATOP.

4, Tlocrasete n 3AKPENeTe NOJICYLIEHUTE XUPYPIUYHA MHCTPYMEHTH B MPABUIIHUTE
crnoroe Ha KIT.

5. Criept kato nocraute nHctpymenTite B Kit, crepunnsupaiite B autoclave (132°C,
15 MUHYTH) 1T ChXPaHSBAiiTE Ha CTAliHA TEMMEpaTypa.

= [pegnasHu Mepku

1. Korato npoGuBate, [BiKeTe PbXKKATA EPICHIUKYIISAPHO C TIOMIALIO JBIKEHIE
HATOpE 11 HaJ{oTy.

2.3a ja HaMamiTe TPHEHETO MO BpeMe Ha NMPoOUBAe, W3MOM3BAITE MOCTOSHHO
TPBCKAHE ¢ (IBHOMIOTINCH PasTBOp.

3. Laser Marking nokassa HuBaTa Ha J{bi00uMHATA HA poOUBAHE. [J0/IHATA IMHMS HA
MapKUPOBKHTE CIYXH KaTo 6a3oBa MuHus. Ha BCHUKH MHCTPYMEHTH Ja3epHATa
mapkupoBka 3a 10 MM u 11,5 MM e MapKupana ¢ Jie0ena JIMHKS.
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[®urypa. Basosa nuHmA Ha Laser Marking]

4. CromepnT 3a MpobIBaHe TPAOBA /1a ce M3MOM3BA, 3aOTO CHIATA Ha pA3aHe Ha 123
drill e TozKOBA rOMNsMa, Ye € TPY/IHO [1a C& KOHTPOMIMPA [IbI00UMHATA.
5. [leficTBuTenHara JibIKMHA HA CTONIEPA HA CBPEJVIOTO CE ONPEJIEs ClIE/| CRhp3BaHe
KM CBPEJIOTO.

. CBpennoTo Moxe fa ce H3nonsea 10 50 mbTi.

. MakcumarsusiT lomyctim BupTsil MoMeHT Ha 0.9 hex driver e 20Nem, a To3u Ha
1.2 hex driver, 35Nem. BojaubT Moxe j1a ce n3nonssa 1o 50 mbri.

8. 3a cewp3sane Ha cepepioto c drill extension, ocraete BBPXa Ha TIOCKaTa
IpbKKa OGLPHAT KLM NPOTHBONONOKHATA CTpaHA Ha cioTa. Vsosrsaiire
H3T0/T3BAHCTO HA PEKOMEPHA CITA 110 BPEMe Ha CBbP3BAHE.

9. OmlereTe BCHUKHM M3MO/I3BAHI MHCTPYMEHTH BEHArA ClIe/l ONEPAUMSTA I Cllejl
TIOUHCTBAHE W TIOJICYIIABAHE ChXPAHSBAITTE HA CTAIHA TEMIIEpATYpa.

10. He ocrassifiTe ypejTe Ha MACTO, KBIETO MOXKe fla ObAT 3aMbPCEHH.

11. He 3abpassiite f1a cTCpUmI3MpaTe XUPYPriuecKUTe HHCTPYMEHTH B aBTOKIIABA
(132°C 3a 15 munyT™) Npej BCSKA HOBA XUPYPIHUHA MPOLE/YPa.

12.He wm3nomssaiire BOJIOPONiEH MEPOKCH]L KaTo JIe3MH(EKTAHT W TIOYMCTBAIO
CPeJICTBO (MoK J1a PHHHMHI MOBpEfja 11 npomsHa B useta Ha TiN coating, Laser
Marking i1 uBeTHOTO KOZHpaHe).

13.To3u npotykT uma | rojuHa rapanIus OT JaTaTa Ha NOKYIKa.

=N

= 123 KIT funktioner

1.123 Kit har dramatisk reducerede boresekvenser til brug i konventionelle
fixture-implantatinstallationer.

2. 123 Kit har bor med fremragende skzreegenskaber il at minimere den varme, der
genereres fra boring.

3. Dette Kit har ogsa et t

= Om farvekodningen

1. Farvekodning pa borene bestemmes af fixture-diameteren som folger: 3,5 fixtures
(gul), 4,0 fixtures (grgn), 4,5 fixtures (bld), 5,0 fixtures (rgd).

2. Farvekodningen for boreanslag er lassificeret efter lengden: 6 mm (lilla), 7 mm
(grd), 8 mm (gul), 9.5 mm (rgd), 11 mm (bld), 12.5 mm (grgn), 14 mm (sort) og 16
mm (lilla).

= Rengoring af KIT

Renggr det kirurgiske instrument efter brug pa fglgende made :

1. Efter behandling rengpres varktojerne ved hjzlp af den konventionelle metode,
dvs. ved at lzgge dem i blgd i alkohol.

2. Efter renggring af varkigjet fjernes eventuelle resterende blodpletter og
fremmedlegemer fuldstendigt med destilleret vand eller under lgbende vand.

3. Fjern fugt helt ved hjeelp af en tgr klud eller en varmeblaser.

4. Indszt og fastger de fugtfrie behandlingsverktgjer i de korrekte abninger i
KIT.

5. Efter at vaerktgjet er anbragt i kittet , skal det steriliseres i autoklaven (132 °C, 15
minutter) og opbevares ved stuetemperatur.

= Forsigtig

1. Nar du borer, skal du flytte handstykket vinkelret i en op- og nedadgaende
pumpebevagelse.

2. For at reducere friktionen under boring skal der bruges en konstant spray af
saltvandsoplesning.

3. Laser Marking angiver boredybdeniveauerne. Den nederste linje pa markeringerne
fungerer som baseline. P4 alle vaerktgjer er lasermarkeringen til 10 mm og 11,5 mm
markeret med en tyk linje.

lag, som giver fi de kontrol over boredybden.
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[Figur. Baseline for Laser Marking]

4. Boreanslaget skal bruges, fordi skarekraften pa 123 drill er si hgj, at det er svaert
at styre dybden.

5. Den faktiske lengde af be | efi efter tilsl til boret.

6. Boret kan bruges op til 50 gange.

7. Det maksimalt tilladte drejni foret 0.9 hex driver er 20Nem, og 35Nem
for et 1.2 hex driver. Driver kan bruges op til 50 gange.

8. Forat forbinde boret til drill extension skal du lade den flade handtagsspids vende

mod den modsatte side af rillen. Undgd overdreven kraft under tilslutningen.

9. Separer alt brugt verktgj umiddelbart efter operationen, og efter renggring og
torring opbevares det ved stuetemperatur.

10. Efterlad ikke instrumenterne pa et sted, der er sarbart over for kontaminering.

11. Sgrg altid for at sterilisere kirurgiske varkigjer i autoklaven (132 °C1i 15 minutter)
fgr en ny kirurgisk procedure.

12.Brug ikke hyd peroxid som desinfekti iddel eller renggri iddel (det
kan forarsage beskadigelse eller misfarvning af TiN coating, Laser Marking og
farvekodning).

13. Dette produkt leveres med 1 rs garanti fra kebsdatoen.
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= Komplekti 123 KIT omadused

1. Komplekti 123 Kit puurimisjarjestusi on tavapirase fikstuuri paigaldamisel
oluliselt vahendatud.

2. Komplektil 123 Kit on suurepéraste [6ikamisvoimetega puurid, et minimeerida
puurimisel tekkivat kuumust.

3. Sellel komplektil Kit on ka puuri stopper, mis annab suurepérase kontrolli puuri
siigavuse iile.

m Teave vérvikoodide kohta

1. Puuride vérvikood méératletakse fikstuuri libimoodu jargi jargmiselt: 3.5
fikstuurid (kollane), 4,0 fikstuurid (roheline), 4,5 fikstuurid (sinine), 5,0 fikstuurid
(punane).

2. Puuride stopperite virvikoodid liigitatakse pikkuse jérgi: 6 mm (lilla), 7 mm (hall),
8 mm (kollane), 9.5 mm (punane), 11 mm (sinine), 12,5 mm (roheline), 14 mm
(must) ja 16 mm (lilla).

m Komplekti KIT puhastamine

Pirast iga kasutamist puhastage kirurgilised tocriistad jargmiselt.

1. Pirast ravi puhastage tooriistad tavapirasel viisil, st leotades neid alkoholis.
Pirast tooriistade puhastamist eemaldage kdik allesjaanud vereplekid ja voorkehad

2. tdielikult kas destilleeritud veega voi voolava vee all.

3. Eemaldage niiskus kuiva lapi voi kiittekeha abil téielikult.

4. Sisestage ja kinnitage niiskusevabad kirurgilised tooriistad komplekti KIT digetesse
pesadesse.

5. Parast tooriistade komplekti Kit paigutamist steriliseerige need seadmes autoclave
(132°C, 15 minutit) ja hoiustage toatemperatuuril.

» Ettevaatusabinoud

1. Puurimise ajal liigutage kaepidet ristipidi pumbates iiles-alla.

2. Hoordumise vihendamiseks puurimise ajal kasutage pidevalt fiisioloogilise lahuse
pihustit.

3. Mirgistus Laser Marking nditab puurimise siigavuse tasemeid. Mirgistuse alumine
rida toimib ldhtejoonena. Kigil tooriistadel on 10 mm ja 11,5 mm lasermérgistus
tihistatud paksu joonega.
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[Joonis. Mérgistuse Laser Marking baasjoon]

4. Puuri stopperit tuleks kasutada, sest puuri 123 drill 16ikamisjoud on nii suur, et

siigavust on raske kontrollida.

. Puuri stopperi tegelik pikkus médratakse parast puuriga iihendamist.

. Puuri voib kasutada kuni 50 korda.

. Maksimaalne lubatud poordemoment tooriistale 0.9 hex driver on 20 Nem ja

tooriistale 1.2 hex driver 35 Nem. Ajamit vaib kasutada kuni 50 korda.

. Puuri iihendamiscks tarvikuga drill extension, hoidke lamedat kiepideme otsa

suunaga pesa vastaskiilje poole. Viltige iihendamise ajal liigset joudu.

9. Eraldage koik kasutatud tooriistad kohe pérast operatsiooni ning pérast
puhastamist ja kuivatamist hoidke neid toatemperatuuril.

10. Arge jitke instrumente saastumisohtlikku kohta.

11.Enne iga uut kirurgilist protseduuri steriliseerige kindlasti kirurgilised tooriistad
autoklaavis (132 °C 15 minutit).

12. Arge Kkasutage vesinikperoksiidi d imis- ja pul (see vaib
pohjustada virvimuutust sellistes kohtades nagu TiN coating, Laser Marking ja
virvikood).

13. Selle toote garantii on 1 aasta alates ostukuupdevast.
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= Komplekta 123 KIT iezimes

1. Komplekta 123 Kit ir stipri samazinatas urbSanas secibas izmanto$anai tradicionalo
implantu uzstadiSana.

2. Komplekta 123 Kit urbjiem ir lieliskas griesanas iespgjas, lai samazinatu urbanas
radito siltumu.

3. Saja komplekta Kit ir arT urbanas aizturis, kas nodroginas lielisku urbsanas dzijuma
parvaldibu.

= Par krasu kodéjumu

1. Urbja krasu kod&jumu nosaka stiprinajuma diametrs: 3,5 stiprinajumi (dzeltens),
4,0 stipringjumi (zals), 4,5 stipringjumi (zils), 5,0 stipringjumi (sarkans).

2. Urbju aizturu krasu kodejums ir klasificéts pec garuma: 6 mm (violets), 7 mm
(dzeltens), 8 mm (sarkans), 11 mm (zils), 12,5 mm (zal3), 14 mm (melns) un 16 mm
(violets).

= Komplekta KIT tiriSana

Péc lietosanas notiriet kirurgiskos instrumentus, ka noradits talak.

1. Pc lietosanas notiriet instrumentus, izmantojot tradicionalo metodi, t.i., iemércot
tos spirta.

2.Péc instrumentu tianas pilntba notiriet visus atlikuSos asins traipus un
sveSkermenus ar destilétu ideni vai teko3a tden.

3. Ripigi nosusiniet, izmantojot sausu dranu vai silditaju.

4. levietojiet un nostipriniet sausos instrumentus attiecigajas komplekta KIT atverés.

5. Péc instrumentu ievietoSanas komplekta Kit sterilizgjiet to autoklava autoclave
(132°C, 15 miniites) un pec tam uzglabajiet istabas temperatiira.

m Piesardziba

1. Urbjot kustiniet rokas vadibas ierici perpendikulari virziena augSup un lejup
sikngSanas kustiba.

2. Lai samazinatu berzi urbSanas laika, pastavigi izsmidziniet fiziologisko Skidumu.

3. Markgjums Laser Marking norada urb3anas dziluma limenus. Mark&jumu apaksgja
Imija kalpo ka pamatlinija. Visiem instrumentiem 10 mm un 11,5 mm lazera
markgjums ir atziméts ar biezu Iiniju.

4. Urbja aizture ir jaizmanto tapc, ka urbja 123 drill grieSanas atrums ir tik augsts, ka
ir griiti parvaldit urbSanas dzilumu.
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[Attels. Markgjuma Laser Marking pamatlinija]
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. Urbja aiztures faktiskais garums tiek noteikts péc tas pievienoSanas urbim.

. Urbja maksimalais lietoSanas reizu skaits ir 50.

. Maksimalais pielaujamais griezes moments skriivgriezim 0.9 hex driver ir 20 Nem
un skrtivgriezim 1.2 hex driver — 35 Nem. Dzingja maksimalais lietoSanas reizu
skaits ir 50.

8. Lai pievienotu urbi paplasinajumam drill extension, novietojiet plakana roktura
galu atveres pret€jas puses virziena. Savienojuma laika neizmantojiet parmerigu
speku.

9. Atdaliet visus izmantotos instrumentus uzreiz pgc operacijas un pec tiriSanas un
zavesanas uzglabajiet istabas temperatlira.

10. Neatstajiet instrumentus vieta, kas ir nav droSa pret piesarpojumu.

11. Parliecinieties, ka pirms katras jaunas Kirurgiskas procediiras sterilizgjat
Kirurgiskos instrumentus autoklava (132 °C temperatiira 15 minites).

12. Neizmantojiet tidenraza peroksidu ka dezinfekcijas un tiiSanas Iidzekli (tas var
izraisit parklajuma TiN coating, Laser Marking un krasu kod&juma bojajumus).

13.Sim produktam ir viena gada garantija no (a iegades dienas.
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= 123 KIT savybés

1. 123 Kit yra Zymiai sumazintos grezimo sekos, skirtos jprastiniam implanto
montavimui.

2.123 Kit yra graztai su puikiomis pjovimo galimybemis, kad biity sumazinta
greZimo metu susidaranti Siluma.

3. Siame Kit taip pat yra grezimo stabdiklis, kuris puikiai kontroliuoja grezimo gylj.

= Apie spalvy kodavima

1. Sejamuyjy spalvy kodavi pagal laikiklio skersmenj, kaip nurodyta
toliau: 3.5 armatiira (geltona), 4.0 armatiira (zalia), 4.5 armatiira (mélyna) ir 5.0
armatiira (raudona).

2. Grazto stabdikliy spalvy kodavimas klasifikuojamas pagal ilgj: 6 mm (violetin€), 7
mm (pilka), 8 mm (geltona), 9,5 mm (raudona), 11 mm (mélyna), 12,5 mm (Zalia),
14 mm ( juoda) ir 16 mm (violetine).

= KITVALYMAS

Chirurginj jrankj po kiekvieno naudojimo valykite taip :

1. Po apdorojimo nuvalykite jrankius jprastu metodu, t. y. mirkydami juos alkoholyje.

2. Isvale jrankius, visiSkai paSalinkite visas likusias kraujo démes ir pasalines
medZiagas distiliuotu vandeniu arba po §lifavimo vandeniu.

3. Sausa sluoste arba karscio ventiliatoriumi visiskai pasalinkite drégme.

4. Idekite ir pritvirtinkite chirurginius jrankius be dréegmeés j reikiamus KIT lizdus.

5. 1déje jrankius j Kit, sterilizuokite autoclave (132 °C, 15 minuciy) ir laikykite kambario
temperatiiroje.

= Perspéjimai

1. Grezdami judinkite rankeng statmenai aukstyn ir Zemyn siurbimo judesiu.

2. Norédami sumazinti trintj greZimo metu, naudokite nuolatin fiziologinio tirpalo
purskimg.

3. Laser Marking nurodo grezimo gylio lygius. Apatiné Zymejimo linija naudojama
kaip pagrindiné linija. Visuose jrankiuose lazerinis Zyméjimas 10 mm ir 11,5 mm
yra pazymetas stora linija.

4. Grazto stabdiklis turéty bati naudojamas, nes 123 drill pjovimo jéga yra tokia
didele, kad sunku kontroliuoti gylj.
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[Pav. Laser Marking bazinis taskas]
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. Faktinis grazto stabdiklio ilgis nustatomas prijungus prie grazto.

. Séjamoji gali buti naudojama iki 50 karty.

. Maksimalus leistinas 0.9 hex driver sukimo momentas yra 20 Nem, o 1.2 hex

driver - 35Nem. Vairuotojas gali buiti naudojamas iki 50 karty.

. Noredami prijungti grazty prie drill extension, plokscia rankenos galiuka

nukreipkite  prieSinga angos puse. Jungdami venkite pernelyg didelés jegos.

. Atskirkite visus naudotus jrankius i§ karto po operacijos ir po valymo bei

dziovinimo, laikykite kambario temperatiiroje.

10. Nepalikite instrumenty tokioje vietoje, kuri biity apsaugota nuo uZtersimo.

11.Prie§ kiekviena naujy chirurging procedira bitinai sterilizuokite chirurginius
jrankius autoklave (132 °C temperattiroje 15 minuciy).

12. Nenaudokite vandenilio peroksido kaip dezinfekavimo priemonés ar valiklio ( jis
gali pazeisti arba pakeisti drill extension, Laser Marking ir spalvinio kodavimo
spalva).

13.Siam gaminiui suteikiama | mety garantija nuo {sigijimo datos.

- o
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Magyar

® A 123-as farokészlet jellemzoi

1. A hagyoményos alkatré: gzitésére szolgdld fiirokészlet dramaian csokkent.

2. A készlet kivalo vigoképességti fiirokbol dll, amelyek minimdlisra csokkentik a fiiraskor
keletkez6 hot.

3. Afiirdsi mélység a fiirdsmélység hatdrol6val kivdlGan szabdlyozhat6.

m Szinkod

1. A fiit6 szinjelzése az implantdtum dtmér6jétdl fogg a kovetkez6 médon :
3.5-0s implantdtum (sdrga), 4,0-ds implantdtum (z61d), 4.5-6s impl
implantdum (piros)

2. A fiirasmélység hatdroldk a hossztol fiiggen a kovetkezSk szerint osztdlyozhatdk:
6mm (Bibor), 7mm (Sziirke), 8mm (Sdrga), 9.5mm (Piros), I1mm (K&k), 12.5mm (Zold),
14mm (Fekete), and 16mm (Bibor)

(kék), 5,0-ds

m Akészlet tisztitasa

Akezel6 eszkozoket a kovetkezd médon kell tisztitani:

1. Kezelés utdn a hagyomdnyos médon, alkoholba dztatva tisztitsa meg az eszkozoket.

2. Ezutdn oblitse le desztilldlt, vagy folyé vizben, teljesen eltivolitva minden vérfoltot,
ragy egy¢b szennyezGdést.

lje szdrazra az eszkozoket.

4. A'szdraz eszkozoket helyezze be a készletdoboz megfeleld bemélyedéseibe.

S5.Miutdn berdgzitette az eszkozoket a helyiikre, sterilizdlja készletet autokldvban
(132°C-on, 15 percig), majd tdrolja szobahémérsékleten.

® Qvintézkedések hasznalat és tisztitas kozben

1.Ne firjon folyamatosan a csont irdnydba. A kézidarabot mozgassa fel-le
(pumpdld mozgds).

2. Fiirds kozben haszndljon soldatot, a csontban k 0 stirl6ddsi h csokke

3. A fiirén 1€v6 jelzések a méreteket mutatjdk. A jelzés also végénél taldlhaté a méret
ismertetGjele. Mindegyik fiiron vastag vonal jelzi a 10-11,5mm-t.
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Kép, a furo jelolése
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. A fiirdsmélység hatdroldt fiirds kozben muszdj haszndlni, mivel a 123-as fiird vigdereje

o

. olyan, hogy nehéz nélkiile szabdlyozni a mélységet.
A fiirdsmélység hatdrol6 hossza a fiirdszdr behelyezése utdn hatdrozhato meg.

=N

. Afiir6t maximum 50-szer lehet haszndlni.

. A becsavaré kulesot maximum 50-szer lehet haszndlni, A maximdlisan megengedett
forgatonyomaték 0,9-es hatszigti becsavard kulesndl 20 Nem, 1,2-esnél pedig 35 Nem.

. A fiir6t a lapos végénél a fiiré itasdhoz tilzott erkifejtés
nélkiil.

. Ahaszndlt eszkozoket kiilonitse el. Tisztitds és szaritds utén trolja szobahdmérsékleten.

10. Ne hagyja az eszkozoket olyan helyen, ahol beszennyezddhetnek.

11. Haszndlat el6tt sterilizdlja az eszkozoket autokldvban (132°C-on, 15 percig).

12. Sterilizdldshoz és tisztitdshoz ne haszndljon hidrogén-peroxidot (a jelzések

=

=3

©

elszinezdését és a titdn-nitrid bevonat kdrosoddsdt okozhatja).
13. A termékre a visdrldstol szdmitott 1 éves garancia érvényes.
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m Karatteristici tal-123 KIT

1. 1-123 Kit ghandha s-sekwenzi tad-drilling imnaqqsa b’'mod drammatiku ghall-uzu
f’installazzjoni ta’ impjant konvenzjonali.

2.11-123 Kit ghandha drills b’kapacitajiet eccellenti ta’ qtugh biex inaqqas is-shana
generata mill-iddrilljar.

3. Din il-Kit ghandha drill stop li ser jaghti kontroll eccellenti tal-fond tad-drill.

= Dwar il-Coding bil-Kulur

1. Tl-coding bil-kulur tad-drills jigu determinati mid-dijametru tal-fixture, kif gej: 3.5
fixtures (Isfar), 4.0 fixtures (Ahdar), 4.5 fixtures (Blu) and 5.0 fixtures (Ahmar).

2. ll-coding tal-kulur ghad-drill stops huwa kkliassifikat skont it-tul: 6mm (Vjola),
7Tmm (Griz), 8mm (Isfar), 9.5mm (Ahmar), 11mm (Blu), 12.5mm (Ahdar), 14mm
(Iswed) and 16mm (Vjola).

= Kif tnaddaf il-KIT

Naddaf I-ghodda tat-trattament wara kull uzu kif gej :

1. Wara t-trattament, ahsel I-ghodod billi tuza metodu konvenzjonali, jigifieri billi
tghaddasjom fl-alkotol.

2. Wara li tnaddaf I-ghodda, nehhi kompletament kwalunkwe tbajja tad-demm jew
materja barranija li fadalb’ilma distillat jew taht ilma gieri.

3. Nefihi I-ilma kompletament billi tuza drapp xotta jew fann tas-shana.

4. Dahhal u ssettja I-ghodod tat-trattament minghajr umdita fis-slots korretti tal- KIT.

5. Wara li tpoggi I-ghodod fil- Kit, sterilizzahom fl- autoclave (132°C, 15-il minuta) u
ahzen f’temperatura ambjentali.

= Twissijiet

1. Meta tiddrillja, mexxi I-manku b’mod perpendikulari I fuq u "l isfel b’moviment ta’
ppumpjar.

2. Biex tnaqqas il-frizzjoni waqt I-iddrilljar, uza sprej ta” soluzzjoni bil-melh il-hin
kollu.

3. ll-Laser Marking jindika I-livelli tal-fond tal-iddrilljar. Il-linja ta’ taht tal-marki
sservi bhala I-linja tal-bazi. Fuq Ighodod kollha, il-marki tal-laser ghal 10mm u
11.5mm huma mmarkati b’linja hoxna.

4. 1d-drill stop ghandu jkun uzat ghax is-saftha tal-qtugh tal-123 drill hija tant gholja li
jkun difficli li tikkontrolla I-fond.
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[Stampa. Baseline tal-Laser Marking]

w

. It-tul attwali tad-drill stop jigi definit wara Ii jitqabbad mad-drill.
. Id-drill jista’ jintuza sa mill-iktar 5- darba.
. It-torque massimu permissibbli ta’ 0.9 hex driver huwa 20Ncm, u dak ta’ 1.2 hex
driver, 35Nem. Id-drill jista’ jintuza sa mill-iktar 50 darba.
. Biex tqabbad id-drill extension, halli I-ponta tal-manku catt thares in-naha opposta
tad-dahla. Evita sahha eccessiva waqt il-konnessjoni.
9. -Issepara |-ghodda kollha utilizzati immedjatament wara I-kirurgija, u wara li
tahsilhom u tnixxithom, ahzinhom f’temperatura ambjentali.
10. Thallix l-istrument f*post vulnerabbli ghall-kontaminazzjoni.
11. - Kun zgur i tisterilizza I-ghodod kirurgici fl-awtoklavi (132°C ghal 15-il minuta)
qabel kull procedura kirurgika gdida.
12.Tuzax perossidju tal-idrogenu bhala dizinfettant u ghat-tindif ( jista® jikkawza
hsara jew diskolorazzjoni, tal-kisja TiN, il-marking tal-laser, -coding tal-kulur).
13. Dan il-prodott ghandu garanzija ta’ sena mid-data meta jkun inxtara.

- o

=

= Kenmerken van de 123 KIT

1.De 123 Kit heeft de boorsequenties drastisch verminderd voor gebruik bij
conventionele implantaatinstallatie.

2. De 123 Kit heeft boren met uitstekende snijmogelijkheden om de warmte die wordt
gegenereerd door het boren te minimaliseren.

3. Deze Kit heeft ook een boorstop die een uitstekende controle over de boordiepte
geeft.

m Over de kleurcodering

1. De kleurcodering van de boren wordt bepaald door de diameter van de armatuur, als
volgt: 3,5 armaturen (geel), 4,0 armaturen (groen), 4,5 armaturen (blauw) en 5,0
armaturen (rood).

2. De kleurcodering voor de boorstops is geclassificeerd op basis van de lengte: 6 mm
(paars), 7 mm (grijs), 8 mm (geel), 9,5 mm (rood), I1 mm (blauw), 12,5 mm
(groen), 14 mm (zwart) en 16 mm (paars).

= Reinigen van de KIT

Reinig het chirurgisch hulpmiddel na elk gebruik als volgt :

1. Reinig de gereedschappen na de met de conv
door ze in alcohol te weken.

2. Verwijder na het reinigen van het gereedschap alle resterende bloedvlekken en
vreemde stoffen volledig met gedestilleerd water of onder stromend water.

3. Verwijder vocht volledig met een droge doek of een warmteventilator.

4. Plaats en bevestig het vochtvrije chirurgische gereedschap in de juiste sleuven van
de KIT.

5. Na het plaatsen van het gereedschap in de kit, steriliseren in de autoclave (132 °C,
15 minuten) en bewaren bij kamertemperatuur.

= Waarschuwingen

hahandeli

ionele methode, d.w.z.

1. Beweeg tijdens het boren het handstuk loodrecht op en neer in een pompbeweging.

2. Om de wrijving tijdens het boren te verminderen, gebruik een constante spray van
zoutoplossing.

3. De Laser Marking geeft de boordiepte aan. De onderste regel van de markeringen
dient als basislijn. Op alle gereedschappen is de lasermarkering voor 10 mmen 11,5
mm gemarkeerd met een dikke lijn.
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[Figuur. Baseren van Laser Marking]
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. De boorstop moet worden gebruikt omdat de snijkracht van de 123-boor zo hoog
is dat het moeilijk is om de diepte te regelen.
. De werkelijke lengte van de boorstop wordt gedefinieerd na aansluiting op de boor.
6. De boor kan tot 50 keer worden gebruikt.
. Het maximaal toegestane koppel van een 0.9 hex driver is 20 Nem en dat van een
1,2 hex driver 35 Nem. De driver kan maximaal 50 keer worden gebruikt.
8. Om de boor op het boorverlengstuk aan te sluiten, laat u de platte handgreep naar
de andere kant van de sleuf wijzen. Vermijd overmatige kracht tijdens de verbinding.
9. Scheid alle gebruikte gereedschappen onmiddellijk na de operatie en na het
reinigen en drogen, bewaar bij kamertemperatuur.
10. Laat de instrumenten nict achter op een plaats die gevoelig is voor verontreiniging.
11. Steriliseer chirurgisch gereedschap in de Autoclaaf (132°C gedurende 15 minuten)
v6or elke nieuwe chirurgische ingreep.
12.Gebruik geen waterstofperoxide als iddel of iddel (het
kan schade of verkleuring van de TiN Coating, Laser Marking en kleurcodering
veroorzaken).
13.Dit product wordt geleverd met een garantie van 1 jaar vanaf de datum van
aankoop.

w
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m Caracteristicas do KIT 123

1. Kit com as sequéncias de perfuragdo drasticamente reduzidas que foram usadas
para instalacdo de fixagdo convencional.

2. Kit composto por brochas de excelente capacidade de corte para minimizar o calor
gerado pela perfuragio.

3. Excelente controlo da profundidade de perfuracio realizada mediante a paragem
da broca.

m Sobre o Codigo de Cores

1. O cddigo da cor da broca estd determinado pelo didmetro do dispositivo como a
seguir ©
Di':positivo 3,5 (amarelo), Dispositivo 4,0 (verde), Dispositivo 4,5 (azul), Dispositivo
5,0 (vermelho)

2. As paragens da broca estdo classificadas da seguinte forma dependendo da
profundidade : 6mm (Roxo), 7mm (Cinzento), 8mm (Amarelo), 9,5mm (Vermelho),
11mm (Azul), 12,5mm (Verde), 14mm (Preto) ¢ 16mm (Roxo)

m Limpeza do KIT

Limpe as ferramentas do tratamento depois de usa-las da seguinte maneira:

1. Depois do tratamento, limpe as ferramentas utilizando o método convencional, ou
seja, mergulhando-as em dlcool.

2. Depois de limpar as ferramentas com dgua destilada ou debaixo de um jato de dgua,
remova completamente qualquer mancha de sangue e material estranho que encontre.

3. Elimine completamente a umidade usando um pano seco ou uma secadora.

4. Insira e fixe as ferramentas para o tratamento, sem umidade, nos slots correctos do KIT.

5. Depois de ajustar os instrumentos, esterilize (a 132°C por 15 minutos) o KIT em
um Autoclave e guarde-o a temperatura ambiente.

m Cuidado

1. Quando for feita a perfuragao, mova a pega manual perpendicularmente em
movimento vertical (bombeamento).

2. Assegure-se de pulverizar solugio salina durante a perfuracéo para reduzir o calor
devido a friccdo com 0 0sso.

3. A Laser Marking indica o nivel de profundidade da perfuracio. A linha inferior das
marcas serve como linha de base. Para as marcas de laser de todas as ferramentas, as
linhas de 10 mm e 11,5 mm estdo marcadas espessamente.

85115 15

L.

[Figura. Linha de base da marca de laser]

&~

. A paragem da broca deve ser usada quando se estd a perfurar, uma vez que a
forga de corte da broca 123 é demasiado elevada, o que faz com que seja dificil
controlar a profundidade.

5. O comprimento da paragem da brocaé definido como o comprimento real
deixado aps a ligacdo da mesma com umabroca.

. Uma broca pode ser usada até 50 vezes.

. Uma chave de fenda pode ser usada até 50 vezes. O torque maximo permitido
para uma chave de fenda hexagonal de 0.9 hex ¢ de 20Ncm e 35Nem para uma
chave de fenda hexagonal de 1.2.

8. Para a conexdo de uma broca a uma extensdo da Broca, vire a extremidade plana do

cabo para o lado oposto da fenda. Evite o uso de forga excessiva durante a conexo.

9. Separe imediatamente todas as ferramentas usadas depois do tratamento

guarde-as em temperatura ambiente, depois de limpd-las e secd-las.

10.Nao deixe os instrumentos em um local vulneravel & contaminagio.

11. Assegure-se de esterilizar estes instrumentos médicos em um Autoclave antes de

usd-los. (a 132°C por 15 minutos)

12. Ndo use dgua oxigenada como desinfetante e limpador (pode provocar estragos ¢

descoloragio da marca de laser, da capa de TiN e do codigo de cores).

13.Este produto vem com UM (1) ano de garantia a contar a partir da data da sua

compra.

o

= Funkcie 123 KIT

1. 123 Kit md vyrazne znizené sekvencie vitania pre pouzitie pri konvencnom
zavedeni implantdtu.

2. 123 Kit mé vrtiky s vynikajiicimi rezacimi schopnostami, aby sa minimalizovalo
teplo generované vitanim.

3. Kit mé tieZ zard7ku vitatky, ktord zabezpeCuje skveld kontrolu hibky vitania.

= O farebnom kédovani

1. Farebné kédovanie vrtdkov sa urcuje podla priemeru implantdtu nasledujicim
sposobom: 3.5 implantdty (zItd), 4.0 implantdty (zelend), 4.5 implantaty (modrd) a
5.0 implantdty (Cervend).

2. Farebné kédovanie pre zardzky vitacky je Klasifikované podla dizky: 6 mm
(fialovd), 7 mm (sivd), 8 mm (ZItd), 9,5 mm (Cervend), 11 mm (modrd), 12,5 mm
(zelend), 14 mm (Cierna) a 16 mm fialovd.

= Cistenie KIT

Po kazdom pouziti chirurgického ndstroja ho vycistite nasledujticim sposobom :

1. Po oSetren{ vycistite ndstroje konvenénou metédou, t.j. namocenim do alkoholu.

2. Po vycisteni ndstrojov tiplne odstrante vietky zostivajiice Skvrny od krvi a cudzie
castice destilovanou vodou alebo pod tecticou vodou.

3. Uplne odstraiite vihkost’ pomocou suchej handricky alebo vykurovacieho ventilatora.

4. Vlozte a zaistite suché chirurgické ndstroje do spravnych otvorov KIT.

5. Po vlozeni nistrojov do Kit ich sterilizujte v autoclave (132 °C, 1S minit) a
skladujte pri izbovej teplote.

= Upozornenia

1. Pri vitani pohybujte nadstavcom kolmo hore a dole pumpovanim.

2. Na zniZenie trenia pocas vitania pouzivajte konstantny postrek fyziologickym
roztokom.

3. Laser Marking indikuje drovne hibky vitania. Dolnd linia znatiek slizi ako
zékladnd linia. Na vSetkych ndstrojoch je laserové oznacenie pre 10 mma 11,5 mm
oznacené hrubou Ciarou.
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[Obréazok. Zakladna linia Laser Marking]

4. Mala by sa pouzit’ zardzka vitacky, pretoze reznd sila 123 drill je takd vysoka, ze

je tazké kontrolovat hibku.

Skutocnd dizka zarazky vitacky je definovana po pripojeni k vitacke.

Vrtak je mozné pouzit’ az 50-krdt.

Maximélny povoleny ut'ahovaci moment 0.9 hex driver je 20 Nem a utahovaci

moment 1.2 hex driver je 35 Nem. KI'G¢ je mozné pouZit’ az 50-krdt.

. Pre pripojenie vrtaka k drill extension nechajte plochy hrot rukovite smerovat’ na

opacnii stranu otvoru. Pocas pripojenia nevyvijate nadmerni silu.

Thned po operacii oddelte vietky pouZité ndstroje a po vyisten a vysuseni ich

skladujte pri izbovej teplote.

10. Nastroje nenechavajte na mieste, ktoré sa moze kontaminovat'.

11. Pred kazdym novym chirurgickym zakrokom nezabudnite sterilizovat’ chirurgické
ndstroje v autoklave (132 °C pocas 15 miniit).

12.Nepouzivajte peroxid vodika ako dezinfekény alebo Cistiaci prostriedok (moze
spdsobit’ poskodenie alebo zmenu farby TiN coating, Laser Marking a farebného
kédovania).

13. Tento vyrobok sa doddva s 1-ro¢nou zdrukou od détumu zakipenia.

Hoaw
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m Lastnosti 123 KIT

1. 123 Kit ima sekvence vrtanja dramati¢no zmanjSane za uporabo v obicajni vsaditvi
pritrdila.

2. 123 Kit ima svedre z odli¢nimi rezalnimi zmogljivostmi za zmanjanje toplote, ki
nastane pri vrianju.

3. Ta Kit ima tudi zaustavitev vrtanja, ki bo omogocila odlicen nadzor globine vrtanja.

= O barvnem kodiranju

1. Barvno kodiranje svedrov se doloci s premerom pritrdila na naslednji nacin: 3.5

pritrdila (rumena), 4.0 pritrdila (zelena), 4,5 pritrdila (modra) in 5.0 pritrdila (rdeca).

2. Barvno kodiranje za zaustavitve vrtanja so razvricene po dolZini: 6 mm (vijolicna),
7 mm (siva), 8 mm (rumena), 9,5 mm (rdeca), 11 mm (modra), 12,5 mm (zelena),
14 mm (¢rna) in 16 mm (vijolicna).

n Cigéenje KIT

Po uporabi oistite kirurSka orodja na naslednji nacin :

1. Po obdelavi ocistite orodje z uporabo obicajne metode, j. z namakanjem v alkoholu.

2. Po ¢iscenju orodja v celoti odstranite vse preostale madeze krvi in tujke z destilirano
vodo ali pod tekoco vodo.

3. Popolnoma odstranite vlago s suho krpo ali ventilatorjem grelca.

4. Vstavite in pritrdite kirurska orodja brez vlage v pravilne reze KIT.

5. Po namestitvi orodja v Kit sterilizirajte v autoclave (132 °C, 15 minut) in shranjujte
pri sobni temperaturi.

m Previdnostni ukrepi

1. Pri vrtanju premaknite rocnik navpicno navzgor in navzdol v ¢rpalnem gibanju.

2.Za zmanjSanje trenja med vrtanjem uporabite konstantno prsenje fizioloske
raztopine.

3. Laser Marking oznacuje globino vrtanja. Spodnja ¢rta oznak sluZi kot osnovna Crta.
Na vsch orodjih je laserska oznaka za 10 mm in 11,5 mm oznacena z debelo ¢rto.
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[Slika. Osnova Laser Marking]

4. Zaustavitev vrtanja je treba uporabiti, ker je rezalna sila 123 drill tako visoka, da je
tezko nadzorovati globino.
. Dejanska dolzina zaustavitve vrtanja je dolocena po prikljucitvi na vrtalnik.
. Vrtalnik se lahko uporablja do 50-krat.
. Najvedji dovoljeni navor 0.9 hex driver je 20 Nem, najvecji dovoljeni navor 1.2
hex driverpa 35 Nem. Pogon se lahko uporablja do 50-krat.
8. Za prikljucitev vrtalnika drill extension pustite, da je ravna konica rocaja obrnjena
proti nasprotni strani reze. Med prikljucitvijo se izogibajte prekomerni sili.
9. Vsa uporabljena orodja loCite takoj po operaciji in jih po CiSCenju ter suSenju
shranite pri sobni temperaturi.
10. Instrumentov ne puscajte na mestu, ki je obcutljivo na kontaminacijo.
11. Pred vsakim novim kirurskim posegom sterilizirajte kirursko orodje v avtoklavu
(132°C 15 minut).
12.Ne uporabljajte vodikovega peroksida kot razkuzilo ali ¢istilo (lahko povzroci
poskodbe ali razbarvanje TiN coating, Laser Marking in barvnega kodiranja).
13.Ta izdelek ima I-letno garancijo od datuma nakupa.
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m 123 KIT -jarjestelmén ominaisuudet

1. 123 Kit -jérjestelmdn impl ion porausjaksot ovat merkittévésti yksinkertais-
empia tavanomaisiin verrattuina.

2. 123 Kit -jirjestelmén leikkausominaisuudet vl
syntyvad lampoi.

3. Kit-jarjestelmén porissa on poran pysaytin, joka parantaa merkittavisti poraamisen
syvyyden hallintaa.

it erinomaisesti porauksessa

m Tietoja varikoodauksesta

1. Porien virikoodaus médrdytyy kiinnittimen halkaisijan mukaan seuraavasti: 3,5:n
kiinnikkeet (keltainen), 4,0:n kiinnikkeet (vihred), 4.5:n kiinnikkeet (sininen) ja
5,0:n kiinnikkeet (punainen).

2. Poran pysiyttimien virikoodaus mériytyy pituuden mukaan seuraavasti: 6 mm
(violetti), 7 mm (harmaa), 8 mm (keltainen), 9.5 mm (punainen), [1 mm (sininen),
12,5 mm (vihred), 14 mm (musta) ja 16 mm (violetti).

m KIT-jarjestelmén puhdistaminen

Puhdista kirurginen véline jokaisen kéyttokerran jilkeen scuraavasti :

1. Puhdista vilineet hoidon jilkeen tavanomaisella menetelmélli eli liottamalla niitd
alkoholissa.

2. Kun olet puhdistanut vilineet, poista kaikki jaljelld olevat veritahrat ja vierasaineet
tislatulla vedelld tai juoksevan veden alla.

3. Poista kosteus tdysin kuivalla kankaalla tai limpopuhaltimella.

4. Aseta ja kiinnitd kuivat kirurgiset vilineet KIT-jarjestelmén oikeisiin lokeroihin.

5. Kun olet asettanut valineet paikalleen Kit-jarjestelmazn, steriloi ne (132 °C, 15
minuuttia) Autoclave- autoklaavissa ja siilytd huoneenlammassa.

m Varoitukset

1. Liikuta kasikappaletta poratessasi kohtisuoraan ylos- ja alaspdin pumppausliikkeelld.

2. Ruiskuta porauksen aikana keittosuolaliuosta kitkasta luuhun aiheutuvan lammon
vihentimiseksi.

3. Porauksen syvyystasot on ilmaistu Laser Marking -merkinngilla. Kayta merkintdjen
alarivid syvyyden lihtokohtana. Kaikkien vilineiden Laser Marking -merkintjen
10 ja 11.5 mm:n viivat ovat paksuja.
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[Kuva. Laser Marking -merkintdjen alarivi]
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. Kiytd poran pysiytintd, silla syvyytti on vaikea hallita ilman siti 123 drill -poran

suuren leikkausvoiman vuoksi.

. Poran pysiyttimen lopullinen korkeus madritetaén sen jilkeen, kun se on liitetty

poraan.

. Poraa voidaan kiyttad enintiéin 50 kertaa.

. 0.9 hex driver -ohjaimen suurin sallittu vidntsmomentti on 20 Nem ja 1.2 hex

driver -ohjaimen 35 Nem. Ohjainta voidaan kdyttaa enintidn 50 kertaa.

. Liitd pora drill extension -jatkeeseen painamalla kahvan litted kirki vasten aukon

vastakkaista puolta. Vilta liittimisen yhteydessi liiallista voimankéyttod.

9. Ota kaikki kiytetyt vilineet heti hoidon jilkeen irti toisistaan ja siilyti niiti
puhdistuksen ja kuivaamisen jalkeen huoneenli i

10. Al pidi laitteita paikassa, jossa ne ovat alttiina saastumiselle.

11. Muista steriloida kirurgiset vilineet autoklaavissa (132 °C:ssa 15 minuutin ajan)
ennen kutakin uutta kirurgista toimenpidetti.

12. Alii Kiyti desinfiointi- tai puhdi i vetyperoksidia (se voi aih TiN
coating -pinnoitteen, Laser Marking -merkintdjen ja vérikoodauksen vaurioitumisen
tai viirimuutoksen).

13.Tilla tuotteella on 1 vuoden takuu ostopéivisti lukien.
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EAAnvika
= XapaktnploTika Tou 123 KIT

1. To 123 Kit omotehe(ton amd eoyorhelo yia evivmmotond pxQotegeg axokovbieg
Audrtonong, yiet 1101 TV TomobETON CUMBOTROY EPGUTEVHATOV.

2.To 123 Kit dwBéter Toumdvia pe GQUoTeg avOTTes Tops hote va
ehouotonotetan 1) OeQuoTITCL TOV TaQCryETON CTtd TN SLATEN ).

3. ToKit owtd drabétel emion évay avaotohéo AGTONONG, 0 000G TQOODEQEL
eEanoeTivd Ereyyo Tov Pabov ¢ dudtonong.

) , ’

L ZXSTIKCI ME TN XPWHATIKN K(DGIKOTIOII'IOI]

1. H yoopomxd zodwonoinon tov touaavidv zafogileton amd m didpetoo
TOV O0TEOEVOMUATOUHEVOY elduTebpoTog o &N Epgurebpata 35
(xltowo), epdutedpata 4,0 (modovo), epdurebpara 4,5 (uhe), epputen
et 5,0 (#0ruV0).

2. H yoopotd »wdmonoion tov avaotorémv tourevidv tavopeital
avéhoyo pe to pijzog: 6 mm (pofl), 7 mm (yxol), 8 mm (x{towo), 9.5 mm
(#Orxwvo), 11 mm (prtke), 12,5 mm (dowvo), 14 mm (pabo) xat 16 mm (o).

» KaBapiopog Tou KIT

Kabagilete ta yewgovoynd egyaheia petd and xdbe yofon og e :

1. Metd mv ayoyh, xabagilete Ta eoyaheln yonoomoldvtag T cuppatix
1£0000, ONAadN He EPPATTION OE OWOTVEVCL.

2. Metd tov zafaQuopd Tov egyakeioy, apauoéote eviehds Tuyov evamopelvavieg
lenédeg aiparog wow Eéva ohpata pe amootaypévo veed 1 xdtw omd
TOEJOVUEVO VEQD.

3. AmopanQivete eviehdg TV vyQaoic. yoNoomoLdvIag oteyvo mavi 1
agdbegpo.

4. Béikte ta anohhaypévo amd vyQaoio yelovoyikd eQyaleio 0TI GOOTES
vr0doyég Tov KIT xaw aodaiiore ta.

5. Agot tomobetiioete o egyaheia oto KIT, amoatelo®orte e o€ autoclave (132
°C, 15 hemud) vouw pridEte o oe Heoporpuoic dwpatiov.

i

= [Ipodpulageigq

1. Katd m owdronon, petorivelte ) yeoohafl pe wabeteg wuvioelg
TAVO-XATO, G0V TQOUTAQLONC.

2. T va peidoete ™y ToIP) %ot ) didTonor), yonolponouote otaded
PeXAGUO GUOLOROYLLOV 0QOV.
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[Ewkova. Ipappn Baong g Laser Marking]
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. Ou Laser Marking detyvouv ta eninedo fabovg ddronone. H natatam
yoapy) Twv yadEewy xonotpetel wg yoouu faong. Ze oha ta egyahele, 1)
FGoaEn pe AéLleo yrortar 10 mm zaw ter 11,5 mm elve pe o youu).
4. O avaotohéag Toumavidy Bo moémer Vot yonotpomoLelta, eedi) 1 dvepn xomig
Tov 123 drill eivaw T000 peydhn, mov eivon dboroko va eheyyOei to Pabog.
. To moorypamxd pij#og T0U avaoTorén TQuavol xafopiletar petd
GOVOETT) 6TO TQUIAVL.
. To toumavt poged va yonaypomomel éwg o 50 Gogég.
. H péywom) emrenopevn oomti) tov 0.9 hex driver etva 20 Nem #a avti) evog
1.2 hex driver etvar 35 Nem. To zatoafidr pmogel va yonopomom el émg wat
50 Gooés.
8. T ) ovvdeon evog tumaviod oy drill extension, adfiote to eminedo
ango g hapiic otoapuévo mog TV avtifet mheved g eyromg.
Anodpiyete TV vaegfohut dGOvopn xatd ) ohvoeom.
. Amoouvagpohoyfote Oha yonowpomompéve eQyaheln apéong petd
yeovoyd emEpPaon xat, adod T xwbagioete RaL A OTEYVOOETE,
huldEte Ta oe Begpoxgaaic dwpatiov.
10. My adivete ta egyahelo oe p0g eVEANTO e POAVVOT).
11.TTow amd »dbe véa xewoovoyixi) enépfao, pooviCete va amootelpdvete
T Y£1Q0VQYLH e yadela 0t owTd hetoto (132 °C yu 15 hemrdy).

12.Mnv yonoyomoteite vego€eidio tov vdYOYOVOY WG aToAVHAVTIKG 1)
rafaQuotind (umogel va mooxakéaer Tnwd 1 amoyoopotopd g TIN
coating, Tng Laser Marking %o g yowpaizig zodwomonong).

13.To mooidv ouvodeveta amd eyyimon 1 £Tovg amd v Npeopmvia ayopds

V.

w

- o

©

= Gnéithe den 123 KIT

1.T4 laghdd suntasach tagtha ar sheichimh druiledla an 123 Kit le hisdid i
ngnéthshuitedil ionchlanndin.

2. Té druileanna ag an 123 Kit le cumas gearrtha den scoth chun an teas a ghintear 6
dhruiledil a foslaghdd.

3.Té stad druiledla ag an Kit seo freisin a thabharfaidh smacht iontach ar
dhoimhneacht an druiledla.

= Maidir leis an gCodu Dathanna

1. Déantar cddii datha na druileanna a chinneadh ag trastomhas an daingnedin, mar a
leanas: 3.5 dai dn (Buf), 4.0 dai in (Glas), 4.5 dai in (Gorm) agus 5.0
daingnedn (Dearg).

2. Aicmitear an dathchddi do na stadanna druiledla de réir an fhaid: 6 mm (Corcra), 7
mm (Glas), 8 mm (Buf), 9.5 mm (Dearg), 11 mm (Gorm), 12.5 mm (Glas), 14 mm
(Dubh) agus 16 mm (Corcra).

= An KIT a ghlanadh

Glan an uirlis mdinliachta tar éis gach tisdide mar seo a leanas :

1. Tar éis ciredla, glan na huirlisf ag baint dsdide as an modh traidisiiinta, sé sin, tri
iad a mhaothii in alcél.

2. Tar éis na huirlisi a ghlanadh, bain aon stains fola atd figtha agus dbhar eachtrach
go hiomldn le huisce driogtha n6 faoi uisce reatha.

3. Bain an taise go hiomldn ag baint sdide as éadach tirim n6 lucht leantina teasa.

4. Cuir isteach agus daingnigh na huirlisi méinliachta saor 6 thaise sna sliotdin chearta
den KIT.

5. Tar éis na huirlisi a chur sa Kit, steirilii san autoclave (132°C, 15 néiméad) agus
stordil ag teocht an tscomra.

= Rabhaidh

1. Nuair a bhionn ti ag druiledil, bog an lamhphiosa go hingearach suas agus sios i
ngluaisne pumpdla.

2. Chun an frithchuimilt a laghdd le linn druiledla, bain tsdid as spraedil leandnach de
thuaslagdn sailine.
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[Line Thagartha na Marcéil Léasair]
3. Léirfonn an Laser Marking na leibhéil doimhneachta druiledla. Feidt

bunline na marcdlacha mar bhunline. Ar na huirlisi go [éir t4 an mharcail [éasair 10
mm agus 11.5 mm marcdilte le line tiubh.

4. Bacheart an stad druiledla a Gsdid toisc go bhfuil forsa gearrtha an 123 drill chomh
hard go bhfuil sé deacair an doimhneacht a riald.

. Sainmhinitear fad iarbhir an stad druil tar éis nascadh leis an druil.

. Is féidir an druil a tisdid ar feadh suas le 50 uair.

. Is ¢ 20 Nem an chasmhoimint wasta incheadaithe de thiomanai 0.9
heicsidheachtilach (0.9 hex driver), agus 1.2 heicsidheachilach (1.2 hex driver),
35 Nem. Is féidir an tiomdna a dsdid ar feadh suas le 50 uair.

8. Chun an druil a nascadh leis an drill extension, lig an tip ldimhsedla cothrom ar an

taobh eile den sliotdn. Seachain f6rsa iomarcach le linn an cheangail.

9. Deighil na huirlisi go Iéir a Gsdidtear direach tar éis mdinliachta agus tar éis a

ghlanadh agus a thriomt, a stérdil ag teocht an tseomra.

10. N4 fag na hionstraimi in dit atd i mbaol éillithe.

11.Bi cinnte uirlisi mdinliachta a steirilid san Uathchlabh (132°C ar feadh 15

néiméad) roimh gach gndthamh mainliachta nua.

12.N4 hisdid sdrocsaid hidrigine mar dhifhabhtdn né mar ghlant6ir (d’fhéadfadh

damdiste n6 didhathti a dhéanamh ar an TiN coating, Laser Marking agus
dathch6dd).

13.Tagann an tdirge seo le barantas 1 bliana 6 dhéta an cheannaigh.

o wm
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= Znacajke 123 KIT

1. 123 Kit dramati¢no smanjuje sekvence busenja pri konvencionalnim ugradnjama
ucvrscenja.

2. 123 Kit sadrzi svrdla s izvrsnim mogucnostima rezanja, $to smanjuje toplinu nastalu
busenjem.

3. Kit sadrzi i granic¢nike, koji omoguéuju izvrsnu kontrolu dubine busenja.

= O kodiranju bojama

1. Kodiranje svrdla bojama odredeno je promjerom ucvr$cenja ovako: ucvricenja 3,5
(zuto), ucvricenja 4.0 (zeleno), ucvrséenja 4,5 (plavo), ucvricenja 5.0 (crveno).
Kodiranje bojama granicnika svrdla razvrstano je prema duljini: 6 mm (ljubicasta),

2.7 mm (siva), 8 mm (zuta), 9,5 mm (crvena), I1 mm (plava), 12,5 mm (zelena), 14
mm (crna) i 16 mm (ljubicasta).

= CiSéenje KIT
Nakon uporabe, kirurske alate o€istite ovako :
1. Nakon lijecenja, alate oCistite konvencionalnim nacinom, fj. jem u
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[Slika Osnovne Laser Marking]

w

. Stvarna duljina grani¢nika svrdla odreduje se nakon umetanja u busilicu.

. Svrdlo se moZe uporabiti do 50 puta.

. Najveci dopusten zakretni moment za 0.9 hex driver je 20 Nem, a za 1.2 hex driver
35 Nem. Odvijac se moZe uporabiti do 50 puta.

8. Za prikljucivanje svrdla na drill extension, plosnati vrh rucke okrenite prema

o

alkoholu.

2. Nakon CiScenja alata, temeljito uklonite sve preostale mrlje od krvi i stranih tvari
destiliranom ili pod tekucom vodom.

3. Vlagu potpuno uklonite suhom krpom ili grijacem s ventilatorom.

4. Umetnite i uCvrstite suhe alate za lijeCenje u pripadajuce utore KIT.

5. Nakon postavljanja alata u Kit, sterilizirajte u autoclave (132°C, 15 minuta) i
pohranite pri sobnoj temperaturi.

= Oprez

1. Pri busenju, rucku pomicite okomito nagore i nadolje, pokretima pumpanja.

2. Trenje pri busenju smanjite neprekidnim prskanjem fizioloskom otopinom.

3. Laser Marking naznacuje razine dubine busenja. Donja crta oznaka je osnova. Na
svim alatima, laserska oznaka za 10 mm i 11,5 mm je podebljana crta.

4. Granicnici svrdla upotrebljavaju se jer je rezna sila 123 drill tolika da je tesko
kontrolirati dubinu.

P )j strani utora. Pri prikljucivanju izbjegavajte prekomjernu silu.

9. Odvojite sve uporabljenc alate odmah nakon zahvata i, nakon Ciscenja i susenja,
pohranite ih pri sobnoj temperaturi.

10. Ne ostavljajte instrumente na mjestu izlozenom kontaminaciji.

11.Ne zaboravite sterilizirati kirurske alate u autoklavu prije uporabe (132 °C, 15
minuta) prije svake kirurske procedure.

12.Ne upotrebljavajte vodikov peroksid kao dezinfekcijsko ili sredstvo za ciscenje
(moze uzrokovati ostecenje ili promjenu boje TiN coating, Laser Marking i oznaka
bojama).

13.-Ovaj proizvod dolazi s jednogodisnjim jamstvom od datuma kupnje.

® Fordelar med 123 KIT

1. Sats med bormingen sekvenser dramatiskt reducerade, som har anvints for konventionell
fixtur installation.

2. Satsen bestdr av borrar av utmarkt skirning kapacitet for att minimera virmen som
genereras av borming.

3. Utmiirkt kontroll av borrnings djup som realiseras genom att anvénda borrens stopp.

® Fargkoder

1. Fiirgkodning av borren bestims utifrdn frin diametern p Fixturerna enligh foljande :
Fixtur 3.5 (gul), Fixtur 4,0 (gron), Fixtur 4.5 (bld), Fixtur 5,0 (r6d)

2. Borrens stopp klassificeras pa foljande sétt beroende pé lingden:
- 6mm (Lila), 7mm (Grd), $mm (Gul), 9.5mm (R6d), 11mm (BI&), 12.5mm (Grén),
14mm (Svart), and 16mm (Lila)

® Rengdming

Rengdr behandlingsverktygen efter anvindning pa foljande sétt

1. Efter behandling, rengor verktygen pa ett konventionellt sitt dvs. genom att ligga
dem i alkohol.

2. Efter rengtring av verktygen med destillerat vatten eller under rinnande vatten,
avlagsna fullstandigt kvarvarande blodrester och frimmande materia.

3. Torka fullstindigt genom att anviinda en torr trasa eller virmeflakt.

4. Aterplacera och siikra de torra behandlingsinstrumenten pa sina respektive platser i
kitet.

5. Efter dterplacering av instrumenten, sterilisera (132°C i 15 min.) kitet i en autoklav
och forvara det i rumstemperatur.

 Forsiktighetsatgarder vid anvandning och rengoring

1. Vid borrning flytta borret vinkelritt i en rorelse pumpande upp- och ner
2. Var noggrann med att kyla med saltlosning under borrsekvensen for att reducera
friktionsviirmen mot benet.
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Linha de Critérios de Marcas de Laser
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. Borren har lasermirkta linjer som indikerar borrdjup. Det dr den nedre delen
(niirmast borrspetsen) av linjen som indikerar djupet. Alla instrument dr lasermérkta
med en bredare linje for att indikera 10 mm och 11,5 mm djupet.

4. Borrens stopp skall anvindas vid borrning, eftersom skiirkraft av borren 123 ir sa

hogt att det blir svart att kontrollera djupet.

5. Lingden av borrings stopp dr definierad som den faktiska lingden som lamnats
efter att har anslutit den till en borrmaskin.

6. Borren dr dteranvindbara upp till 50 ggr.

7. Béraren kan anvindas upp till 50 ggr. Maximalt tillitna momentdraget for 0,9
hexagonbirare dr 20Ncm och for 1,2 hexagonbiraren 35Nem.

8. For sammansittning av borr med borrforlangare, vind den platta sidan av
borrskaftet mot den motsatta sidan i borrforldngaren. Undvik dverdriven kraft vid
sammansattning.

9. Separera upp alla anviinda instrumenten efter operationen och rengdr, torka och
forvara dem i rumstemperatur.

10. Forvara inte instrumenten i en miljo med risk for kontamination.

11. Sikerstall att instrumenten ar autoklaverade fore anvandning (132°C 1 15 min.).

12. Anvind inte viteperoxid som desinfektions- eller rengdringsmedel (kan orsaka
skador eller missfargningar pa TiN belaggningen, laser mirkningen och
firgkodningen).

13. Produkten har ETT (1) ars garanti fr.o.m. inkdpsdatum.
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EN - Caution

FR - Avertir

IT - Attenzione
DE - Vorsicht

ES ~ Precaucion
CZ-Pozor

PL- Przestroga
RO - Prudenta
BG — Brmanme
DK - Forsiglighed
EE - Etievaatust
LV - Plesardziba

LT - Atsargumo
HU - Vigyazat

MT — kawtela

NL —voorzichtigheid
PT - cautela

~ forsiktighet

EN - Manufacturer

LV - raZotajs

LT - gamintojas
HU - Gyarto
MT — Manifattur
NL —Fabrikant
PT - Fabricante
SK - Vyrobca
SI - Proizvajalec
~ Valmistaja
—Kataoxevaotig

SE - Tillverkare

EN - Catalogue number
FR-Numéro de catalogue
IT = Numero di catalogo

RO — Numér de catalog
BG — Homep Ha katanora;
DK - Katalognummer

EE - Katalooginumber

LV - numurs kataloga

LT - katalogo numeris
HU - Katalbgusszam

GR - ApiBbg Katakdyou
IE - Uimhir chataléige

HR - Kataloski broj

SE - Katalognummer

EN - Made in Korea
FR—Fabriqué en Corée
IT ~ Fabbricato in Corea
DE - Hergestellt in Korea
ES - Fabricado en Corea

~ Vyrobeno v Koreji
PL - Wyprodukowane w Korei
RO - Fabricat in Coreea
BG - Mponasenero 5 Kopen
DK - Lavet | Korea
EE - Valmistatud Koreas
LV - Raots Koreja

LT - Pagaminta Koréjoje
HU  Koreaban késziit
MT — Maghmul fil-Korea
NL - Gemaakt in Korea
PT - Feito na Coreia
SK - Vyrobené v Korei
— Izdelano v Koreji
— Tehty Koreassa
GR - dTiaypévo oty Kopéa
|E - Déanta sa Choiré
HR ~ Proizvedeno u Koreji
SE - Tillverkad | Korea

EN - Batch code
FR - Code de lot
IT - Godice batch
DE - Chargencode
ES ~ Codigo del koo

BG - Howep Ha naprunata;
DK - Partikode

EE —Partikood

LV - partijas kods

LT - partios kodas

HU - Gyartasi tételkod

MIT - Kodici tal-lott

NL - Batchcode

PT - Codigo de lote

SK - Kod Sarze
- Serijska ste
~ Erakoodi

GR — Kwdikog mapTidag

IE - Baisc-chdi

HR - Sifra serije

SE - Partiveteckning

@

~ Instruction: refer to manual
FR—Instr eportez-vous au manuel
~ Istruzioni: consultare il manual
DE - Anleitung: siehe Handbuch

~ Instrucciones: debe consultarse el manual PT

GCZ - Pokyny: viz navod

PL— Instrukcj trz
~ Instrucfuni: consunau o

EG VHCTPYKUMA: BUXKTE PLKOBOACTEOTO
~ Instruktion: se manualen

EE — Kasutusjuhend: vaadake kasutusjuhendit
~ Instrukcija: skatiet rokasgramatu

= Instrukcija: 2r. Vadova

sd a kézikonyvet
irteferi ghall-manwal

" !

Sl - Navodﬂu glejte priroénik
— Ohjeet: katso kayttGohje
GR - OBnyieg: avatpéETe oTo eYXEl

B10
IE - Treoir: déan tagairt don lamhleabhar

I
PR - Uput: poglecile pinik
SE - Instruktion: se manualen

EN - Date of manufacture
FR - Date de fabrication
IT - Data di produzione
DE - Produktionsdatum
ES ~ Fecha de fabricacion
CZ - Datum vyroby

PL - Data produkc]
RO - Data fabricafiel
BG - [lata Ha npou3soacTeo

LV - razoganas datums

LT - pagaminimo data

S- Datum proizv
~ Valmistuspaivamaara
GR — Hygpopnvia Kataokeuiiq
IE - Déta monaraithe
~ Datum proizvodnje
SE - Tilverkningsdatum

Qty.

EN - Quantty

PL- llosé

LV - Daudzums

LT - Kiekis

HU - Mennyiség
MT - Kwanita
NL - Hoeveelheid

SK - Mnozstvo
Sl Koligina
Fl - Médra

SE - Kvantitet

OBELIS S.A.
Bd. Général Wahis, 53 1030 Brussels, Belgium

Tel: +32.2.732.59.54
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